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Виробництво біоетанолу з лігноцелюлозовмісної сировини в порівнянні з 

традиційною крохмалевмісною сировиною має як низку переваг, так і низку недоліків. 

Основним недоліком цього виробництва є висока собівартість біоетанолу, яка обумовлена, 

в першу чергу, особливостями технології конверсії целюлози в цукри, що зброджуються 

[1]. 

Одним з етапів комплексної обробки рослинної сировини є  процес попередньої 

підготовки лігноцелюлозовмісної сировини до гідролізу шляхом відділення лігніну та 

геміцелюлоз від лігноцелюлозного комплексу сульфітною, сульфатною або 

органосольвентною варкою з подальшим отриманням з нього цінних хімічних продуктів 

або палива [2]. 

Метою досліджень є оцінка можливості використання нової технології та 

обладнання для  інтенсифікації процесу попередньої підготовки рослинної сировини до 

гідролізу в технології отримання паливного етанолу. 

Результати Запропоновано апаратурно-технологічну схему стадії попередньої 

підготовки до гідролізу, в якій в якості реактора використовується роторно-пульсаційний 

апарат (РПА). Обладнання складається з двох основних модулів: модуля попередньої 

підготовки  та модуля розділення і нейтралізації. 

Висновки  Серед переваг запропонованої  дослідно-промислової установки завдяки 

використанню РПА немає необхідності в приймальній ємності (реакторі) створювати 

високий тиск і температуру, що дозволяє спростити і полегшити її конструкцію (економія 

витрат на матеріали) і використовувати її як приймальну ємність так і як реактор для 

гідролізу целюлозовмісної сировини, а також виключити додаткову ємність; завдяки 

використанню роторно-пульсаційного апарата немає необхідності нагрівання всього об'єму 

суміші до високої температури (>100 ºС) у зв'язку з чим відбувається велика економія 

витрат енергії; використання роторно-пульсаційного апарата  на відміну від більшості 

техпроцесів, що використовуються на гідролізних підприємствах, дає можливість більш 

рівномірного перемішування лігноцелюлозовмісної сировини з розчином і виключити 

мішалки з редукторами для перемішування , що здешевлює вартість витрат при 

виробництві біоетанолу.  
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